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d Uitdraaimoment Uittrekkracht
Tenue au dévissage Arrachement

mm Nm N

3,0 0,3 800
3,5 0,6 1000
4,0 0,6 1200

Ø

d Boor/ Mèche Boor/ Mèche Klembereik B L F B’ D G Code Aantal Aantal
plaat vooraan plaat achteraan Sertissage per lader per karton
tôle avant tôle arrière Quantité Quantité

Ø m Ø mm Ø mm mm mm mm mm mm mm mm par chargeur par carton

3,0 3,10 2,85 1,6 - 2,8 1722-3006 62 20000
1,6 - 3,8 6,1 5,0 1722-3007 52 20000
1,6 - 4,8 7,1 6,0 1722-3009 43 15000
1,6 - 7,8 10,1 9,0 1722-3012 30 10000

3,5 3,55 3,15 1,6 - 2,8 5,8 5,2 3,1 6,1 1,4 4,0 1722-3506 62 20000
1,6 - 3,8 6,1 5,0 1722-3507 52 15000
1,6 - 4,8 7,1 6,0 1722-3509 43 15000
1,6 - 5,8 8,1 7,0 1722-3510 38 12000
1,6 - 7,8 10,1 9,0 1722-3512 30 10000

4,0 4,20 3,65 1,6 - 2,8 6,0 5,2 3,6 6,4 1,4 4,0 1722-4006 62 20000
1,6 - 3,8 6,1 5,0 1722-4007 52 15000
1,6 - 4,8 7,1 6,0 1722-4009 43 15000
1,6 - 5,8 8,1 7,0 1722-4010 38 12000
1,6 - 6,8 9,1 8,0 1722-4011 34 12000
1,6 - 7,8 10,1 9,0 1722-4012 30 10000
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NA PLAATSING

APRES POSE

VOOR PLAATSING

AVANT POSE

REPETEERSYSTEMEN

Staal
Platte kop

Materiaal: Staal, verzinkt

>  Plaatsingsgereedschap: zie p. 23

Uitrusting: zie p. 28 - 29

SYSTEMES A REPETITION

Acier
Tête plate

Matière: Acier, zingué

>  Outillage de pose: voir p. 23

Equipement: voir p. 28 - 29

5,7     5,2    2,8      6,1     1,4       4,0

Tel: +32 (0)3 820 34 33 


